
國立台灣大學   九十六     學年度第   二     學期
機械工程學系教師課程教學規劃表

一、課程基本資料

課程名稱
中文：先進產業機械操作實務

英文：Practice on Advanced Industrial Machinery
課程類別 □必修 □知識領域選修 ▓一般選修 班次

授課教師 潘永寧 學分數 2
課程編號 502 25100 每週上課時數 3 選修人數 20
上課時間 二 678 先修課程 工廠實習 適修年級 大二、大三、大四、研究所

二、課程教學目標與預期成效

課程教學目標：

由於激烈的市場競爭，以及尖端國防及科學研究的急需，不但新產品更替日益加快，各種

新材料、新結構、形狀複雜的精密機械零件大量湧現，高硬度、高強度、高靭性等特殊材料的大量

普遍使用，使得加工方法的需求更為多元化；同時電腦科技與製造技術的結合，現代的產業機

械也呈現日新月異之風貌。本課程除了讓學生充分了解傳統加工方法的瓶頸外，依序介紹現代產

業的重要加工方法，藉此銜接進入產業界服務的門檻。

    本門課綜合各式先進的產業機械作一系列的原理介紹及機械實作，除了培養學生具有操作
先進產業機械的加工知識與製造技術，使其未來能結合並帶動傳統產業，邁向高附加價值的工
業。本課程將針對目前常用的產業機械及工法，將同學分成六組實際操作實習，其中包括放電加
工、雷射加工、CNC      車床  、CNC      銑床  、工具研磨、消失模之鑄造  (  線切割介紹  )  等組別。規劃上是在讓
學生瞭解各加工製程原理、操作方式後，藉由機械實習工場師傅的指導，讓學生實際進行動手實
作與實習，以增強學生對現代產業機械及工法的認識，甚至對製造領域的學術研究也能具啟發
之效。

單元主題 預期教學成效 教學策略及方法 評量方式
養成
核心能力

先進產業機械
加工原理介紹

雷射加工及工具磨
床原理解說
消失模型鑄造及放
電加工原理解說
CNC 車床及 CNC
銑床加工原理解說

A. 講述教學法 a.考試
c.作業
f.實作

1,2,3,4

工具磨床實作
單元

端銑刀與鑽頭的刀
具刃口角度介紹、砂
輪研磨刀具
工具磨床的機器功
能介紹與刀具研磨

A. 講述教學法
C. 示範教學法
D. 作業教學法
I.  創造教學法

a.考試
c.作業
f.實作

1,2,3,4

消失模型鑄造 消失模型之製造 A. 講述教學法 a.考試 1,2,3,4
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單元 消失模之澆注實習 C. 示範教學法
D. 作業教學法
I.  創造教學法

c.作業
f.實作

線切割介紹 線切割機器操作與
安全注意事項解說
加工示範

A. 講述教學法
C. 示範教學法
D. 作業教學法
I.  創造教學法

a.考試
c.作業
f.實作

1,2,3,4

放電加工實作
單元

工具頭的選用及上
機實作
機器操作與安全注
意事項解說
加工示範

A. 講述教學法
C. 示範教學法
D. 作業教學法
I.  創造教學法

a.考試
c.作業
f.實作

1,2,3,4

雷射加工實作
單元

雷射加工機的應用
軟體介紹及設計概
念說明
雷射加工機的機構
與安全解說、基本操
作示範、加工實作

A. 講述教學法
C. 示範教學法
D. 作業教學法
I.  創造教學法

a.考試
c.作業
f.實作

1,2,3,4

CNC 車床實
作單元

CNC 車床程式指令
應用與程式編寫、電
腦模擬及修改
機器之基本操作、刀
具之選用及安裝、切
削加工實作

A. 講述教學法
C. 示範教學法
D. 作業教學法
I.  創造教學法

a.考試
c.作業
f.實作

1,2,3,4

CNC 銑 床 實
作單元

CNC 銑床程式指令
應用與程式編寫、電
腦模擬及修改
面板操作說明、示
範、起動、刀具介
紹、校刀、實作加工

A. 講述教學法
C. 示範教學法
D. 作業教學法
I.  創造教學法

a.考試
c.作業
f.實作

1,2,3,4

三、課程教學大綱

1. 先進產業機械加工原理介紹
2. 工具磨床實作單元
3. 消失模型鑄造單元
4. 線切割介紹
5. 放電加工實作單元
6. 雷射加工實作單元
7. CNC 車床實作單元
8. CNC 銑床實作單元

四、教科書及參考書目（書名、作者、出版者、出版日期）及輔助教材

教科書：授課老師編輯之課程講義
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五、課程說明與進度

由於激烈的市場競爭，以及尖端國防及科學研究的急需，不但新產品更替日益加快，各種

新材料、新結構、形狀複雜的精密機械零件大量湧現，高硬度、高強度、高靭性等特殊材料的大量

普遍使用，使得加工方法的需求更為多元化；同時電腦科技與製造技術的結合，現代的產業機

械也呈現日新月異之風貌。本課程除了讓學生充分了解傳統加工方法的瓶頸外，依序介紹現代產

業的重要加工方法，藉此銜接進入產業界服務的門檻。

    本門課綜合各式先進的產業機械作一系列的原理介紹及機械實作，除了培養學生具有操作
先進產業機械的加工知識與製造技術，使其未來能結合並帶動傳統產業，邁向高附加價值的工
業。本課程將針對目前常用的產業機械及工法，將同學分成六組實際操作實習，其中包括放電加
工、雷射加工、CNC      車床  、CNC      銑床  、工具研磨、消失模之鑄造  (  線切割介紹  )  等組別。規劃上是在讓
學生瞭解各加工製程原理、操作方式後，藉由機械實習工場師傅的指導，讓學生實際進行動手實
作與實習，以增強學生對現代產業機械及工法的認識，甚至對製造領域的學術研究也能具啟發
之效。

本課程 96 學年度第二學期各週之授課進度暫訂如下：

週次 講授內容概要 教科書章節

1 課程目標與內容，上課出缺勤、作業、成績的評量方式 Hand-out
2 雷射加工及工具磨床原理解說 課程講義
3 消失模型鑄造及放電加工原理解說 課程講義
4 CNC 車床及 CNC 銑床加工原理解說 課程講義
5 端銑刀與鑽頭的刀具刃口角度介紹、砂輪研磨刀具 實作
6 工具磨床的機器功能介紹與刀具研磨 實作
7 消失模型之製造 實作
8 消失模之澆注實習/線切割示範操作 實作
9 機器操作與安全注意事項解說、加工示範 實作
10 工具頭的選用及上機實作 實作
11 台鐵台北機廠參觀 實作
12 雷射加工機的應用軟體介紹及設計概念說明 實作
13 雷射加工機的機構與安全解說、基本操作示範、加工實作 實作

14
CNC 車床程式指令應用與程式編寫、電腦模擬及修改
機器之基本操作、刀具之選用及安裝、切削加工實作

實作

15
CNC 銑床程式指令應用與程式編寫、電腦模擬及修改
面板操作說明、示範、起動、刀具介紹、校刀、實作加工

實作

16 驗收學習成果

六、評分及考試

成績評量方式：
1. 平時成績(出席+上課紀律+實務操作) 60﹪
2. 作業成績 20﹪
3. 期末考 20﹪
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七、授課教師與助教

授課教師：
   潘永寧  工綜 731室
   電話 02-23659940  e-mail:  panyn  @ntu.edu.tw  
   Office hours:  Tue. 12~2 pm

註：本系細部教育目標如下：

1.培養學生具備學理基礎及應用工程知識與技術之能力。

2.訓練學生具備設計與執行實驗，以及發掘、分析、解釋、處理問題之能力。

3.訓練學生設計系統、元件、製程及工程規劃與整合及創新之能力。

4.配合科技及工業之發展需求，訓練學生執行工程實務之相關知識與技能。

5.培養學生認識當前與機械工程相關之先進科技與時事議題，並整合跨領域知識之能力。

6.培養學生團隊合作之精神，訓練表達溝通、運用外語及領導與管理之能力。

7.培養學生端正品行、健全人格、熱心服務及重視專業倫理。
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